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TANITIM

TECHMILL makine mihendislik 2019 yilinda sermaye sirketi olarak dogmustur, kurulus amaci
ve ideolojisi, globalde rekabetci, teknolojisi yuksek, katma degeri yliksek,faydal trtnler Gretmek.

=== Dinya kaynaklarini bilincli kullanmak her kurum ve bireyin ortak akh olmalidir.
==) Gelismeye yonelik Donlusimun, teknoloji ile otonom caga donusu kacinilmazdir.
=== Ortak akildan cikan fikir ve is birlikleri gelisimin mihenk tasidir, gelecegi belirler.

== Techmill olarak Urettigimiz her trtinde tasarruf saglama hedefini ilke edindik, diinya
kaynaklarini dogru kullanarak etik menfaat dogrultusunda yasam icindeki her unsuru gelecege
glvenle tasimaya soz verdik...

=== Endustri 4.0 ilkeleri ile Girettigimiz ilk gururumuz OPTIMUM tasit yikama makinamizi
siz degerli partnerlerimize gostermek, tasarim farki, calisma prensibi, yiksek guvenligi ile nitelikli
bir makine oldugunu tanitmak isteriz...

=== Hedeflerimiz Griin ve Urinlere yonelik ar-ge, Ur-ge calismalarimiz ile gamimizi
cesitlendirmek, kalite, given, memnuniyet, strdirilebilirlik ilkeleri ile, ic pazarda ve dis pazarda

buyuyerek, glcli marka olma hedefine siz partnerlerimiz ile birlikte yirimek istiyoruz...



KIOSK : Program secimive 6deme secenekleri, hdmi ekran (plc baglantisi)
uzerinden makine manuel kontrol fabrika ayarlari veya isletmelere 6zel yikama

_ algoritmasi (recete)
KIOSK TERCIHE GORE (opsiyonel) " L x . Do .
LED YONLENDIRME  (opsiyonel) ARAC YUKSEKLIG TANIMA : Yikama yapilacak aracin yuksekligine gore program

ALT YIKAMA (opsiyonel) yapisi kiosk uzerinde aracin yuksekligine gore degiskendir ( ornek citroen ami
ARAC Y.TANIMA (opsiyonel) yikama maliyeti xx, ford custom maliyeti xxx) bu sekilde sarfiyata gore ddeme
ALT KOSE M.YIKAMA (opsiyonel) alinmasi on gorulmustur, bu sekilde kiosk Gzerinden program secimi algoritmasi
KOPUKLEME SN zap da kolaylastinlmistir.

TEKER YIAKAMA (STANDART)
LINEER KOL YIKAMA (STANDART)
YAN YIKAMA (STANDART)
CILA (opsiyonel)
KURUTMA (opsiyonel) TEKER MARSPYER YIKAMA : 360 Derece hareketli yikama teker ve davlumbaz

SICAK SU (opsiyonel) aralarinda en iyi sonug.
JANT ILACLAMA (opsiyonel)
KIS BUZ ONLEME (opsiyonel) SICAK SU : Arag yikamada %100 kiri ¢ikarabilmek igin kiri yumusatmak adina program

KONVEYOR HAT  (opsiyonel) icine uygulanan sistem.

GERI DONUSUM H.  (opsiyonel) KOL DURULAMA YAN DURULAMA : Eksantrik hareketli nozullar bir noktaya en az 3
APLIKASYON (\CLSREINEIMOLYEN (cfa su vurarak kiri kademe kademe yok etme prensibi.

ALT YIKAMA : Yikama tlinel girsinde aracin girisinin tespit edilmesiyle baslamakta
olup,belirlenen sure zarfinda aracin yavasca ilerlemesiyle gerceklesmektedir, sistem
tunel girisine gomull 45 derece eksantirik hareketlidir.
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CILA, KURUTMA : Cila suyu kaydirma arabaya parlaklik vermenin yani sira
boyaya yapisan kirlerin arasinda kismi olarak bir katman saglamakta, kurutma ise
hareketli olmasindan kaynakli zaman ve enerji tasarrufu saglamakta.

LED YONLENDIRME : Arac girisine ve cikisina yon vermek, harici yénlendirme (LCDI
pano,ekran)seklinde Grinlerde gamimizda yer almaktadir.




TEKNIK BILGILER
VERI PAYLASIMI

: O S » Makine icin internet ve access point
» Kiosk paslanmaz (304) malzemeden
zorunludur.

tunel girisinde yere bagli sekilde monte edilir. ... : -

> Kioskgijzzrinde)rlw progrgm§segimleri, > Maklne.|g|n %’e_fek”se guncelleme
makine manuel kontrolii yapilabilir. yapilabilmelidir.

> Kiosk tizerinden 6deme sistemleri ( nakit,nfc, || » Makineyi7/24 izleyenenaz 1
barkot v.b.) olarak opsiyonel uygulanabilir. kamera olmali,musteri izleme onayi

e vermelidir.

» a.c 18.5 motor, sdrtcu ile stabil stirilmektedir, bu sayede motor ve 6mru en Ust seviyededir.

» Suruculerden,sensorlerden,elektirikli,havali valfler,elektirikli bobinler ve diger kontrol ekipmanlarindan gelen
veri,endusriyel PLC igcine gomulu veri analiz (alarm) sayfasinda 1ms iginde denetlenerek arizanin alarm sayfasina
dusmesiyle olusan her hangi bir organin ariza kodundan tespiti yapilir bu sayede lokal olabilcek arizay: kolayca
giderip makinanin durmadan ¢aligmasini saglanir.
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KONTROL SISTEMLERI oo ofce

v Kontrol sistemleri
(siemens,delta,schnider) opsiyonel

v Reflex Gretmede kulanilan veri
araclari(banner,paper fox,zick)
sensorler.

v Makine kontrol (pc,tablet,hdmi,vnc
tzerinden akilli cihazlar)
uzaktan erisim (secomea,accespoint)

opsiyonel p—
hmlnm-g#"'
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MEKANIK

Mekanik dis yapisi(20 yil garanti edilen) uzun vadede galisma direncine sahip istege bagl ¢esitli opsiyonel tercihler (stenly

steel,sicak daldirma galvaniz,elektro toz boya).
Hareketli organlarin %70 i suya kimyasala korozyona karsi dayanikli stenly steel (304 kalite paslanmaz) malzeme olmasindan

yuksek dayanikhlik.

Hareket eksenlerine bagll tum motorlar suricu ile kontrol edilmekte bu sayede motor,motora baglh ekipmanlarin kalkis durus
hareketleri rampa ile yapilmaktadir.

Makina x eksen y eksen hareket alman schneider lineer kizaklama teknolgji ile zemine tutturularak maximum statik ve dinamik

direng. dizenli yaglama (5 Yl garanti).

Mekanik oda en az 6m kare makineye en yakin alanda kapal olmahdir.

Enerji 380v,42 A, su /2, hava 8mm/min makine odasina kadar getirilmelidir.

Basing saati, bypass ve motor koruma ile guvenli ve uzun émarludar.

Yuksek basing(150bar) pompa italyan arnovi revember, 70 It/dk, sistemde ¢alisma basinci 138bar dir.
Pompa baglanti motoru a.c.argelik wat 18.5kw, pompa ve motor baglantisi sencron kaplinledir.
Detarjan dozajlama pompa sistemleri italyan seiko.

YUksek basing ve kopuk nozullari lenchler alman.
Mekanik, butin organ ve ekipmanlarin orjinalleri ya da muadillerinin diinya genelinde bulunmasi, yedek parca ve hizmet
devamliligr garantisi vardir.

(24 saat) guinluk kapasite 70 arac olarak garantilidir, glinliik kapasite istege bagli olarak 150 araca kadar artabilir.

GunlUk 70 arag 2 yil garanti + kapasite ve garanti icin firma ile iletisime gegcmelisiniz.
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CALISMA PRENSIP

1 is glinti iginde makina kurulum.
* Kolay araylzu ile 3 adimda makine ¢alistirma,
 Makine manuel kontrol sistemi,

T ﬁmo
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Makine ariza bilgisi alma, uzaktan ariza takip,

e Akilli cihazlar ile wifi uzerinden makine kontrolu,

Uygulama ile uyelik sistemi (gelistiririliyor)

GUnumuzin endustriyel, teknolojik, elektronik ve mekanik birlesenlerinin plc icine gdmdli (11,500 LD)
yazillmin, sensorlerden alinan veriyi reflekse cevirme sonucunda otonom hareket kabiliyetine sahip akilli makine (cihaz).

ORNEK : Yikama alaninda max uzunluk 6300cm, max yiikseklik 2500cm, max genislik 210cm ye kadar tiim araclari bellirli
programlar cercevesinde ara¢ hatlarindan alinan veriyi refleks iretme metodu ile yikamasidir.

Sensorler ve acil durum temas sivicleri sayesinde mac 3 catagori glivenlik protokoli seviyesinde alinan veriyi 3 asamall
guvenlik protokolliinden gecirerek yliksek glivenlik 6nlemi.



KISA PROGRAMLAR

.Ornegin ami.
kisa program
1dk.45sn.

Fabrika ayari ,iyi
performans degerlerine gore

1 ara¢ tamami kopikleme  30sn klsa_pr_cz_gram
2 teker marspyer yikama 20sn secildiginde
3 lineer kol yikama 35sn

Kioks
Uzerinden
ayrica
eklenerek
Toplam 3dk.15sn

.Ornegin ford custom.
Kisa program
2dk,50sn.

1 arac tamami kopukleme 45sn
2 teker marspyer yilkama 35sn
3 lineer kol yikama 1dk.10sn
4 Yan yikama 20sn







Program Deterjan ( | Su Miktar Enerji Program Deterjan Su Miktari Enerji
Tipi mgQ) (It) Miktari Tipi (MG) (1) Miktari
(watt) (watt)

50 65 0.35 _ 80 110 0.55
80 100 0.45 _ 120 150 0.65
25 0.15 ‘Alt Yikama 35 0.15
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SARFIAT TABLOSU

su enerji  detarjan su
1001t moduna gdére maliyet oranlari glincel 160It
tuketim fiyalarina gore hesaplamistir
2.5t JL 3t

enerji  detarjan

1,05kw 100mg
Ot| Alt yikama cila ve kurutma 17 5t|
+- = daicine katildiginda 26t = + +

Kazancg KAR HESABI 1 Yllt:rlwlwa Maliyet Kazancg
105, 5t Yikama Ucretleri minumum arag il 26,5t RN
degerlerde hesaplanmistir

kisa progaram full yikama

Aull Maliyet

14.5t]

Yikama
120tl/
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SARFIAT TABLOSU

enerji  detarjan
moduna gore maliyet oranlari giincel 200t 1,15kw 140mg
tuketim fiyalarina gore hesaplamistir
Alt yikama cila ve kurutma 2 3t|
N 22,5t 341l =
== da igine katildiginda - m— + +

enerji  detarjan

3. 1. 3

uzun progaram full yikama

Al Maliyet Kazang KAR HESABI Al Maliyet Kazang
Yikama 22,5 127,5tl Yikama 200 341 166t
170 tl/ ’ ’ Yikama Ucretleri minumum t|

degerlerde hesaplanmistir
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Tesekkurler!



TASARRUF VE SURDURULEBILIRLIK ILKESI

Techmill makine, self sistemlere alternatif otonom arag¢
yikama makinesinin TUREV yikama sistemlere gdre zaman,
enerji, su ve kimyasal tuketimi en dip

seviyelerde tutarak daha da fazla tasarruf yapma hedefine
istinaden ar-ge calismalarina devam etmektedir.

Bu anlamda proje asamasinda olan yikama tlnelinin
icerisine entegre ¢cokertme havuzu ile suyu cesitli
kimyasallardan arindirarak %95 oraninda

geri donusturererek tekrar yikamada kulanma ¢alismalari
yapmaya devam ediyoruz. Markamiz tamamen yesil ener;ji
ve ¢evreci anlayisi benimsemis bulunmaktadir.
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optimum calisma prensipleri

Program icerikleri musteri istegine gore de donanimsal ve yazilimsal degiskenlik gosterebilir.(en
faydali hale getirmek hedefimiz)
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